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 材質特性により各種の溶接条件を変えながら多層溶接

溶接プロセスの一例

溶接条件の異なる銅とステンレスを多層盛りで溶接

  銅とステンレスの直接溶接は困難

  銅・ステンレスと相性の良いニッケルを
溶加棒として使用銅 ステンレス
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